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A.2.5.2 HihsE
AN 2000 v/min.
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N FEE R EE B A 5. R E MR 600 mrk500 mmx400 mm. % B8 FEAR AT ARSI RN
R B E SARHER DNy & . W E RO . Km BBl AR S Ok 4mm®) 55X
20 B S N s i TR FE RO BRI G B 2R I B[R i, BRZR I I & R 2 BB o 1 5] IR 5 S5 TR
FE = TR 3 RSB AR S Gk 1mm®) 5 &S 51 FELEY SN 28 = 6 AR I T %
BANFEAE, RSN . NSRS E IAMET 0. 2 MPa, TAEMRIRIREE: -10 'C~+60 C. T
TEAESIREE: 20%~93% RH (A&5gE) . KSJEJ): 86 kPa~106 kPa.



T/CES XXX-XXX

a) RRIEBEINBLEN b) REIZFEEMNIRLEM
FREIF 5 U -
1 AR AT S AR
22— HUHERTT R
3— T Rk v
4— Wi AR
S——FHR RS RHER D
6——— S A B
T—He

A2.6 EBRABERE
A.2.6.1 Wikt

FERE A, A2 B JIAMET 0. 2MPa. MPRPESEZ: 1 2. WE TRAAEHIEE, AN 300 mm*300
mm*200 mm (FFH 18 L) .

A2.6.2 RMtZ

WA ZEJIAMET 0.2 MPa. N E TRAAHEZEE, A 60 mm*60 mm*200 mm. N & 7T ik
M3, FL2E M 4.0 mm~6.0 mm, HiE=99. 0%,

A2.6.3 RBRAEKELWHE

AN B RERILE A 6. BAACHE L E AN 300 mm*300 mm*420 mm. 74 18 BEAFE S5 1 2 <t
NEAGFAR O s, W&, ESHR DT EE. &2 EIAMET 0. 2 MPa. ffihtEZES: 1 2.



T/CES XXX-XXX

PREIF 5 B

I—RAHANA
—RA#ARN
3—— TR LT
A——TB R
b——BRIEN

ElA 6 ERAERETREE




	前    言 
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	3.3
	3.4
	3.5

	4　降解装置功能要求
	4.1.1　介质阻挡放电降解六氟化硫处理装置，应符合附录A要求，其主要功能是对六氟化硫废气进行降解处理。
	4.1.2　电源装置提供高压等离子体电源。
	4.1.3　混气配气装置主要功能是完成六氟化硫、氩气（浓度99.99%）和水汽混配。
	4.1.4　反应装置中反应矩阵由多根反应管并联组成，将六氟化硫降解成小分子降解产物。
	4.1.5　尾气处理装置包含尾气的吸收和吸附处理，采用碱液吸收和固体吸附剂联合处理方式，碱液和吸附剂应方便更换。

	5　降解过程的技术要求
	5.1　降解装置使用前安全要求
	5.1.1　降解装置需完成出厂试验，合格后使用。
	5.1.2　降解装置所有气体管路无破损及泄漏，且保证气路畅通。
	5.1.3　电源装置、反应装置接地端可靠接地。

	5.2　降解处理前准备
	5.2.1　将六氟化硫气体综合分析仪（符合T/CEC 552中第5章中5.8及第6章中6.3要求）接入装有废六氟
	5.2.2　连接电源装置、反应装置、混气配气装置、尾气处理装置，检查电源装置、反应装置接地端可靠接地。
	5.2.3　将氩气钢瓶接入单极压力调节器、装有废六氟化硫气体容器接入单极压力调节器，将上述出气口对应接入混气配气
	5.2.4　将自来水注入混气配气装置内置，观察内置液位计，注水至水箱容积的80%。
	5.2.5　用工业纯氧化钙配制100 g/L氢氧化钙碱液10L，将碱液注入尾气处理装置中碱液池。
	5.2.6　用天平称取5.5 kg吸附剂，放入尾气处理装置中吸附盒。
	5.2.7　将“工作时严禁接触放电矩阵和等离子体电源”警示标识牌悬挂或立于显眼处。

	5.3　降解处理过程
	5.3.1　接通220 V工作电源。
	5.3.2　开启反应装置中散热器开关。
	5.3.3　开启混气配气装置中温度控制装置开关，开始加热，水温温度保持50~55℃。
	5.3.4　开启电源装置开关，调节功率按钮至5 kW。
	5.3.5　打开氩气钢瓶阀门，调节单极压力调节器使气体流出压力为0.12 MPa，流量控制器调节流量至4.5 L
	5.3.6　处理装置工作时，注意观察内置水箱液位计，确保内置水箱中水位不低于20%容积的警戒水位，低于该水位应补
	5.3.7　使用六氟化硫气体综合分析仪每小时测量一次尾气排气口排出的SF6尾气浓度和SO2含量，并进行记录。
	5.3.8　降解率低于96%的尾气，应接入尾气回收装置回收，回收后按照5.3.11处理，随后将回收尾气接入混气配
	5.3.9　处理装置工作3小时，或检测尾气中二氧化硫浓度超过GB/T 16297中第6章中6.2有关规定排放限值
	5.3.10　处理装置工作3小时，打开尾气处理装置中吸附盒，更换吸附剂。
	5.3.11　气体处理完毕后，应依次关闭混气配气装置中温度控制装置开关，装有废六氟化硫气体容器阀门，电源装置开关，

	5.4　降解处理后工作
	5.4.1　打开内置水箱排水口，将水排干。
	5.4.2　打开碱液排出口，将碱液排干至碱液回收桶，并用自来水反复清洗三次。
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